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(5) Ringbrennkammer, Verwendung einer Ringbrennkammer und Einsatz fiir eine Offnung in einer Brennkammer 

@ Die Erfindung betrifft eine Ringbrennkammer (1), die 
eine Innenschale (3) sowie eine Auftenschale (2) aufweist. 
Die Aufcenschale (2) umgibt die Innenschale (3), so daft 
zwischen der Aufcenschale (2) und der Innenschale (3) ein 
Flamniraum (4) gebildet ist. Die Aufcenschale (2) ist radial 
in AuSenschalenteile (5, 6) geteilt und die Innenschale (3) 
ist radial in Innenschalenteile (7, 8) geteilt wobei einan- 
der angrenzende Innenschalenteile (7, 8) jeweils mitein- 
ander mit einer Idsbaren Verbindung (9, 10) verbunden 
sind. Die Erfindung betrifft weiterhin eine Verwendung ei- 
ner Ringbrennkammer (1) und einen Einsatz (47) fur eine 
Offnung (29) in einer Brennkammer (1). 
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Beschrcibung 

Die Erfindung bclritYl cine Ringbrennkammer, die enl- 
lang ciner Maschinenachsc gcriehiet isl, mil. einer fnnen- 
schale, die cine Innenwand aufweisi und mil einer AuBcn- 5 
schale, die in AuBcnschalenteile radial getcilt ist. Die Au- 
Benschale unigibi die Innenschale, so daB zwischen der Au- 
Benschale und der Innenschale ein Flaiimiraurn gebildei ist. 
Die Erfindung bciriffl. weiierhin eine Verwcndung einer 
Ringbrennkammcr und einen Einsaiz fur eine Offnung in ei- 10 
ner B re nnka miner. 

Bei einer Ringbrennkammer einer staiioniiren Gasturbine 
isl die Innenschale einleiiig ausgefuhrt. Die Innenschale 
umgibl einen Laufer, an deni Laufschaufeln angebracht 
sind. wobei die Laufschaufeln in Laufschaufelrcihen ange- 15 
ordnct sind. Eine Laufschaufelreihe umfaBt dabei mehrcrc 
Laufschaufeln. Im Flammraum der Ringbrennkammer wird 
Brcnnstoff zu cincm HciBgas vcrbrannt, welches aus eincm 
Ringbrennkammerausgang tritt und auf eine erste Leitsch- 
aufelreihe und danach auf eine ersie Laufschaufelreihe des 20 
Laufers triffl. Diese Schaufcln und die Ringbrennkammer 
sind aufgrund einer hohen Teniperalur und einer hohen Ge- 
schwindigkeit des HeiBgases niechanisch belasiei und miis- 
sen daher in regelmaBigen Abstanden gewartet und gegebc- 
nen falls repariert werden. 25 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Ringbrennkammer an- 
zugeben, bei der eine Warning mil geringerem Aufwand 
moglich ist. Weitcre Aufgaben sind es. eine Verwendung ei- 
ner Ringbrennkammer und einen Einsatz fur eine Otfhung 
in einer Innenwand einer Ringbrennkammer anzugeben. 30 

Die Erfindung geht hierbei von der Erkenntnis aus. daB 
bei einer einteiligen Innenschale ein hoher Aufwand zur 
Wartung der Ringbrennkammer erforderlicli ist und ebenso 
zur Wartung von Lauf- oder Leitschaufeln, die durch die 
Ringbrennkammer verdeckt sind, ein hoher Aufwand betrie- :VS 
ben werden muB. Zur Wartung kann es erforderlich sein. daB 
die Ringbrennkammer demontiert wird, insbesondere wenn 
nur dadurch ein Zugang zu den durch die Ringbrennkammer 
verdecktcn Teilen der Gasturbine moglich ist. Vcrdeckte 
Teile konnen beispielsweisc Schaufein oder ein Teil des 40 
Laufers sein. Zur Demontage der Ringbrennkammer ist es 
erforderlich, den Laufer soweit zu entstapcln. daB die Innen- 
schale als Ganzes vom Laufer abgezogen werden kann. Die 
AuBenschale und die Innenschale der Ringbrennkammer 
sind dann allseits zuganglich und die vorher verdeckien 45 
Teile liege n frei und konnen gewartet. sowie gcgebenen falls 
ausgetauscht werden. Nach einer Wartung muB die Demon- 
tage der Innenschale und die Entstapelung des Laufers riick- 
gangig gemacht werden. Hierbei kann es erforderlich sein, 
den Laufer nach der Wartung und dem erne u ten S tape In neu 50 
zu wuchten. 

ErfindungsgemaB wird die auf eine Ringbrennkammer 
nach dem Oberbegriff des Patcntanspruchs 1 gerichtete Auf- 
gabe durch eine solche Ringbrennkammer gelost. bei der die 
Innenschale radial in Innenschalenteile geteilt ist, wobei an- 55 
einander angrenzende Innenschalenteile jeweils miteinander 
mil einer losbaren Verbindung vcrbunden sind. Vorteilhaft 
an dieser so ausgebildeten Innenschale ist. daB zu einer War- 
tung der Gasturbine die Innenschale in mchrere Innenscha- 
lenteile tcilbar ist. wobei die Innenschalenteile einzeln de- Go 
monticrt werden konnen. Ein Entsiapeln des Laufers zur 
Entfemung der Innenschalenteile ist daher nicht notwendig. 
Eine Wartung der zuvor verdecktcn Teile der Gasturbine 
und der Ringbrennkammer. insbesondere der zuvor ver- 
decktcn Lauf- und Leitschaufeln. kann schncller erfolgen. 65 

BevorzugierniaBen ist zumindest ein AuBenschalenteil 
und/oder ein Innenschalenteil urn die Maschinenachsc dreh- 
bar. Dadurch kann das AuBenschalenteil und/oder das In- 



568 A 1 

2 

nenschalenleil jeweils in eine Position gedreht were'.; n 
der sie/es leicht demon tierbar und wieder monticrba / 
ist. 

Vorzugsweise isl vom Flammraum ein Zugang v.v. 
bindung vorgesehen. Dadurch kann die Verbindung t 
vom Flanimraum aus errcicht und gelost werden. Dazu kann 
beispielsweisc ein Zugang (Mann loch) in den Flammraum 
vorgesehen sein. durch den eine Person in den Flanimraum 
geiangen kann. urn von dort die Verbindung zu losen. 

Weiter bevorzugt ist der Zugang zur Verbindung Liber ein 
Innenschalenteil vorgesehen. Insbesondere bei einer zwei- 
teiligen Innenschale bietet dies den Vorteil. daB nur ein In- 
nenschalenteil so ausgestaltet isl, daB ein Zugang zur Ver- 
bindung gewahrt ist. 

Nach einer weiter bevorzuglen Ausgestaliung weist die 
Innenwand flammraumscitig eine TTilzeschildkomponentc 
auf. Durch die Hitzeschildkomponente ist die Innenwand 
gegen cine flammraumscitig ausgcubtc thcrmischc Einwir- 
kung geschutzt. BevorzugtennaBen weist die Hitzeschild- 
komponente zu ihrer Kuhlung eine Zufuhrung und Abfuh- 
rung fur Ku hi fluid auf. Zu einer effek liven Kuhlung der Hit- 
zeschildkomponente kann Liber die Zufuhrung kaltes Kuhl- 
(luid zur Hitzeschildkomponente zugefuhrt und nach der 
Kuhlung erwarmtes Kuhlfluid Liber die Abfuhrung abgefuhrt 
werden. 

Nach einer weiteren vorzugsweisen Ausgestaltung weist 
die Innenwand eine Offnung auf, durch die der Zugang zur 
Verbindung vorgesehen ist. Dies ist insbesondere dann vor- 
teilhaft, wenn die Verbindung so ausgestaltet ist. daB Ein- 
griffe auf der dem Flammraum abgewandten Seite der In- 
nenwand erforderlich sind, urn die Verbindung zu losen. 

BevorzugtermaBen ist die Offnung durch eine Hitze- 
schildkomponente verdeckt. Dadurch ist ein Schutz der In- 
nenwand im Bereich der Offnung und weiterer durch die 
Offnung zugangiicher Teile gegen eine thermische Einwir- 
kung gegeben. 

Nach einer weiteren bevorzuglen Ausgestaltung weisen 
zwei benachbarte Innenschalenteile dem Flammraum abge- 
wandt Flansche auf, an denen die Innenschalenteile, insbe- 
sondere durch Verschraubung, miteinander verbunden sind. 
Durch eine Verbindung mil aneinander befestigten Flan- 
schen ist eine sichere Verbindung hergestellt. Des weiteren 
ist die Innenwand durch die Flansche mechanisch stabili- 
siert. 

Vorzugsweise sind/ist die AuBenschale und/oder die In- 
nenschale doppelwandig ausgefuhrt. Durch die doppelwan- 
dige Ausgestaltung ist ein AuBenschalenzwischenraum und/ 
oder ein Innenschalenzwischenraum gebildet. Die Zwi- 
schenraumc konnen vorteilhaft zur Fuhrung eines Kiihl- 
fluids, beispielsweisc in einem geschlossenen Kuhlkreis- 
lauf, dienen. 

Nach einer weiteren bevorzuglen Ausgestaltung sind ein 
Innenschalenteil und ein AuBenschalenteil zu einem Ring- 
brennkammerteil miteinander verbunden. Zu einer Demon- 
tage der Ringbrennkammer wird das Ringbrennkammerteil 
und somit das Innenschalenteil gemeinsam mil dem AuBen- 
schalenteil demontiert, so daB weniger Demontageschritte 
durchzutuhren sind. BevorzugtennaBen weist die Ring- 
brennkammer einen Brennereinsalz auf. der mil dem Ring- 
brennkammerteil verbunden ist. Hicrdurch ist eine Demon- 
tage der Ringbrennkammer weiter vereinfacht. da der Bren- 
nereinsalz gemeinsam mil dem Ringbrennkammerteil de- 
montiert wird. Vorzugsweise ist mil dem Ringbrennkam- 
merteil ein Lei i schaufei segment einer ersten Lcilschaufcl- 
reihe verbunden. Hieraus resultiert vorteilhaft ebenfalls eine 
Verein lac hung einer Ringbrennkanimerde montage, da das 
Leitschaufelsegment gemeinsam mil dem Ringbrennkam- 
merteil demontierbar ist. 
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Vorzugsweise isi die Inncnschalc aus zwei Inncnschalcn- 
icilcn gcbildci. 

Wciicr bcvorzugl isi die Ringbrennkammer als Gaslurhi- 
nenringhrennkanwner ausgcbildcl. 

lirfindungsgcmaB wird die Ringbrennkamnier als Brcnn- 
kau uner in einer Gasiurbinenanlage verwendel. 

LrhndungsgcmaB wird die auf einen Bin sal z gcrichlctc 
Aufgabc gelosi durch einen Linsaiz mil einem Deckel fur 
eine flammraumscitigc Offnung in cincr Inncnschalc und/ 
oder AuBenschale einer Brcnnkammer. i n she sonde rc einer 
Ringbrennkamnier. Die Offnung weist einen OtTnungsquer- 
schniu auf. der mil dent Deckel leilweise uberdecki wird. 
Der Deckel isi losbar ausgcstaltet. Durch den Deckel isi. die 
Offnung leilweise verschlossen, wobei der verbleibende, 
nichtverdeckte Offnung squerschnitt beispielsweise von ei- 
nem Kuhllluid durchstrombar ist, welches Kuhlfluid zur 
Kuhlung weiicrcn Tcilen der Ringbrennkammer zufuhrbar 
isi. In cincr bcvorzugicn Ausgcsialiung weist der Deckel 
KuhldtTnungen auf. Diese konnen insbesonderc der Kiih- 
lung einer Hitzeschildkomponente dienen. wenn die Oflf- 
nung mil. dem Einsatz durch eine solche verdccki isi. Dazu 
isi der Hitzeschildkomponenie uber die KuhlolTnungen ein 
Kuhlfluid zufuhrbar und abfuhrbar. Mil. dem Kuhlfluid kann 
die Hir/eschildkomponente eftektiv gekuhll werden. 

Anhand des in der Zeichnung dargesielllen Ausfuhrungs- 
beispiels werden die Ringbrennkammer und der Einsatz bci- 
spielhafl naher erlaulert. Es zeigen schematisieri und leil- 
weise nichi maBslablich unlcr Darstellung der fiir die Erliiu- 
lerung verwendetcn konstruktiven und fun ktione lien Merk- 
male: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Ringbrennkammer, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Inncnwand der Ring- 
brennkammer im Bereich der Verbindung gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch- die Ringbrennkammer 
gemaB Fig. 1. und 

Fig. 4 cine perspektivische An sic hi auf die Offnung in der 
Ringbrennkammer gemaB Fig. I. 

Die Bczugszeichen samtlicher Figurcn haben jeweils die 
gleiche Bcdeutung. 

In Fig. I ist ein Querschnitt durch eine entlang einer Ma- 
schinenachse 43 gerichiete Ringbrennkammer 1 einer nichi 
naher dargestellten Gasiurbine gezeigt. Die Ringbrennkam- 
mer 1 weisi eine AuBenschale 2 auf. die eine Innenschale 3 
unigibt, wodurch ein Flanmirauni 4 gebildet ist. Die Innen- 
schale 3 umgibi einen Luftkanal 18, in dem ein Laufer 16 
der nichi naher dargestellten Gasiurbine angeordnet ist. An 
dem Laufer 16 sind Laufschaufeln 17 angebracht (siehe Fig. 
3). 

Die AuBenschale 2 und die Innenschale 3 sind jeweils in 
zwei AuBenschalenieile 5 und 6, bzw. zwei Innenschalen- 
teile 7 und 8 geteill. Das AuBenschalenleil 6 sowie das In- 
nenschalenteil 7 sind um die Maschincnachsc 43 drehbar. 
Die Innenschalenteile 7 und 8 sind an zwei Verbindungen 9 
und 10 miteinander zur Innenschale 3 vcrbunden. Die Au- 
Benschalenieile 5 und 6 sind ebenfalls an zwei Verbindun- 
gen 11 und 12 miieinander zur AuBenschale 2 verbunden. 
Die Innenschale 3 isi doppelwandig ausgefuhrt. wobei eine 
an den Flanmirauni 4 angrenzende Innenwand 13, 13a eine 
Innenschalcnwand 14. 14a umgibt. so daB ein Zwischen- 
raum 15 gebildet ist . 

Die Innenschalenieile 7 und 8 weisen an den Verbindun- 
gen 9 und 10 jeweils einen Flansch 19 und 21 bzw. 20 und 
22 auf, wobei die Flansche 19 bis 22 dem Flammruum 4 ab- 
gewandi angeordnei sind. Die Flansche 19 und 21 sind mil 
einer Tcilfugenschraube 23 miieinander losbar verbunden. 
libenso sind mil einer Tcilfugenschraube 24 die Flansche 20 
und 22 losbar miieinander verbunden. 

Flamniraumseiiig sind an der Innenwand 13. 13a Hilze- 



schildkomponenien 25, 27 und 28 angeordnet. Die Miizc- 
schildkomponenien 25. 27 und 28 sind mil einem Kuhllluid 
37. insbesonderc Kuhllufi. 37 (siehe Fig. 2) kuhlbar ausge- 
stalict. Zur Zufiihrung von Kuhllluid 37 (siehe Fig. 2) sind 
5 die Iliizeschildkomponenien 25. 27 und 28 uber Zufuh- 
rungsrohre 26 mil dem Luftkanal 18 siromungsiechniseh 
verbunden. Zur besseren Obersichtlichkeii sind nur einige 
wenige Zuluhrungsrohre 26 dargcsiellt. Bei einer Drehung 
des Liiufcrs 16 wird Kuhllufi 37 (siehe Fig. 2) uber die Zu- 

10 fuhrungsrohrc 26 zu den Iliizeschildkomponenien 25, 27 
und 28 gefuhrt, uber die die Kuhllufi 37 in den Zwischen- 
raum 15 ii ben rill und abgefuhri wird (siehe auch Fig. 2). 

Die AuBenschale 2 isi analog zur Innenschale 3 ebenfalls 
doppelwandig ausgefuhrt und weist flammraumscitig eben- 

15 fails mil Kuhllufi. kuhlbare Hitzeschildkomponenicn 25 auf. 
Die Verbindungen 11 und 12 weisen jeweils Flansche auf. 
an denen die AuBenschalenieile 5 und 6 durch Verschrau- 
bung miieinander verbunden sind. Die Verbindungen 11 und 
12 liegen auBerhalb der Ringbrennkammer 1 und sind firei 

20 zuganglich und losbar. 

Zu einer Wartung der Innenschale 3 odcr der Laufschau- 
feln 17 (siehe Fig. 3) werden die Verschraubungen an den 
Verbindungen 11 und 12 der AuBenschale 2 gelost und die 
AuBenschale 2 denioniiert. Davon ausgehend, daB sich das 

25 AuBenschalenteil 5 in einer Posiiion belindei. in tier es leichi 
demontierbar isi, wird dieses zuerst demontiert. Danach 
wird das AuBenschalenteil 6 um die Maschinenachse 43 in 
die vorherige Posiiion des AuBenschalenteils 5 gedreht und 
kann cbenso leichi demontiert werden. Nachfolgend werden 

30 die Teilfugcnschrauben 23 und 24 der Verbindungen 9 und 
10 gelost, so daB die Innenschalenteile 7 und 8 einzein de- 
montierbar sind. Hierzu werden zunachst die Hitzeschild- 
kompoiiemen 27 und 28 eniiernt. Dadurch sind in der Innen- 
wand 13 belindlichcn Offnungen 29 und 30 freigelegt. Die 

35. Zu fuhrungsrohrc 31 und 32 sind jeweils durch die Offnun- 
gen 29 und 30 voni Flatnmraum 4 aus zuganglich und wer- 
den demontiert. Danach ist ein Zugang zu den Teilfugcn- 
schrauben 23 und 24 durch die Offnungen 29 und 30 vom 
Flammraum 4 aus moglich, so daB diese mil einem geeigne- 

40 ten Werkzeug gelost werden konnen. Zum Entfcrnen und 
zur Montage der Innenschalenteile 7 und 8 kann analog zur 
Vorgehensweise bei der Demoniage der AuBenschalenieile 
5 und 6 vergegangen werden. 

Beispielsweise kann das Innenschalcntcil 8 nach einer 

45 Demontage des mnenschalenteils 7 in eine vorherige Posi- 
tion des Innenschalcnleils 7 gedrehi werden. 

Eine Montage der AuBenschalenieile 5 und 6 sowie der 
Innenschalenieile 7 und 8 kann ebenfalls leichi durchgefuhrt 
werden. 

50 Fig. 2 zeigt in einer vcrgroBerten Darsicllung die Hitze- 
schildkomponente 27 in der Nahe der Verbindung 9. Die 
Hitzeschildkomponenie 27 verdccki die Offnung 29 in der 
Innenwand 13. In die Offnung 29 ist ein Deckel 33 einge- 
setzt. der Offnungen 34 und 35 auf weist. Der Deckel 33 isi 

55 auf nichi naher dargestcllte Wcise an der Innenwand 13 be- 
fesiigt. Die Hitzeschildkomponente 27 isi mil einem Halte- 
bolzen 36 an dem Deckel 33 gehalien. 

Zur Losung der Verbindung 9 wird die Hitzeschildkom- 
ponenic 27 enifernt. wobei der ITaltebolzen 36 gelosi wird. 

60 Im AnschluB daran werden der Deckel 33 und das Zufuh- 
rungsrohr 3t cmfcrni. Durch die Offnung 29 ist die Tcilfu- 
genschraube 23 vom Flammraum 4 aus zuganglich und 
kann gelosi werden. 

Zu einer Kuhlung der Hiizcschildkomponenic 27 trill aus 

65 dem.Lufikanal 18 uber den Zufuhrungskanal 31 Kuhllufi 37 
<lurch die Offnungen 34 des Deckels 33 in die Hiizcschild- 
komponenie 27 ein und uber die Offnungen 35 des Deckels 
33 in Zwischcnraum 15. Die ITir/cschildkomponcnic 27gibl 
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ciabci Warnic an die KUhlluft 37 ab und wird dadurch gc- 
kiihh. 

In Ffe. 3 isl ein Langsschnill durch die in Fig. 1 darge- 
stclllc Ringbrcnnkatvinier 1 gezeigt. Das AuBenschalenteil 5 
und das Innenschalenieil 8 sind zu cine in Ringbrennkam- 5 
inert oil 38 milcinander verbunden. Der Flansch 21 der Vcr- 
bindung 9 und der Flansch 22 der Verbindung 10 sind dabei 
jeweils mil Han so hen des A u Be rise ha ten lei Is 5 verbunden. 
Wciicrhin sind mil dem Ringbrennkammerteil 38 Brcnncr- 
cinsatzc 39 und 40 verbunden. io 

Dariiber hinaus wcisldic Ringbrennkammer I einen Aus- 
gang 41 auf, an dem cin Leitschaufelsegmcnt 42 einer ersten 
Leitschaufelreihc 42a mil dem Ringbrennkammerteil 38 
verbunden isl. 

Bei einer Demon I age der Ringbrennkammer 1 werden die 15 
Vcrbindungen 9 bis 12 gelost, so daB das Ringbrcnnkam- 
mcncil 38 kompleit demontierbar isl. Dadurch sind das 
Leitschaufelsegmcnt 42, die Brcnncrcinsatzc 39 und 40 so- 
wie das Innenschalenieil 8 und das AuBenschalenteil 5 gc- 
meinsam ent fern bar und auch wieder moniierbar. Weiterhin 20 
isl das Ringbrennkammerteil 38 um die Maschinenachse 43 
drehbar, und kann somil in eine Position gedreht werden. 
von der es gut entlernbar und wieder einsetzbar isl. 

In Fig. 4 ist perspektivisch eine Ansicht aut" die Offnung 
29 in der Innenwand 13 mil einem Einsatz 47 gezeigt. In die 25 
Otfnung 29 ist ein Deckel 33 eingesetzt. Der Deckel 33 
weist die Kuhioffnungen 34 und 35 fur die Zufuhrung- und 
Abfuhrung von Kuhlfluid auf. Die Innenwand 13 weist Vor- 
spriinge 45 auf, auf denen der Deckel 33 aufiiegt. Der Ein- 
satz 47 umfaBt den Deckel 33 und die Vorspriingc 45. Durch 30 
zum Deckel 33 gehorige Locher 46 kann dieser z. B. mittels 
Schrauben an den Vorspriingen 45 befestigt werden. 

Mil gestrichelten Liuien 44 ist die Lage einer Hitzeschild- 
komponente 27 angedeutet. Die Hitzeschildkomponente 27 
ist mil dem losbaren Bolzen 36 an dem Deckel 33 geh alien. 35 
Der Deckel 33 kann dabei so ausgestaltet sein, daB der Bol- 
zen 36 insbesondere federnd gehalten ist. 

Zu einer Demon lage der Innenschale 3 wird der Bolzen 
36 gelost und die damit befesligte Hitzeschildkomponente 
27 entfernt. Dadurch liegt die Otfnung 29 frei. Der Deckel 40 
33 wird gelost und herausgenommen, so daB durch die Otf- 
nung 29 ein Zugritf auf die hinter dem Deckel 33 befindliche 
Teilfugenschraubc 23 (siehe Fig. 1) moglich ist. Die Teilfu- 
genschraube 23 kann somil vom Flaumtraum 4 zuganglich 
gelost werden. 45 

Paten lanspriic he 

1. Ringbrennkammer (1), die entlang einer Maschi- 
nenachse (43) gerichtet ist, mil einer Innenschale (3), 50 
die eine Innenwand (13. 13a) aufweist. und mil einer 
AuBenschalc (2). die in AuBenschalenteile (5. 6) radial 
geteill ist und die Innenschale (3) umgibt, so daB zwi- 
schen der AuBenschale (2) und der Innenschale (3) ein 
Flammraum (4) gebildet ist, dadurch gekennzeichnet. 55 
daB die Innenschale (3) radial in Inncnschalenteite (7, 

8) geteill ist, wobei einander angrenzende Innenscha- 
le nteile (7, 8) jeweils milcinander mil einer losbaren 
Verbindung (9. 10) verbunden sind. 

2. Ringbrennkammer (1) nach Ansprueh 1, dadurch CO 
gekennzeichnet, daB zumindest ein AuBenschalenteil 
(5. 6) und/odcr cin Innenschalenieil (7, 8) uni die Ma- 
schinenachse (43) drehbar sind/isl. 

3. Ringbrennkammer (1) nach Ansprueh 1 oder 2. da- 
durch gekennzeichnet, daB vom I 7 lanmiraum (4) ein 65 
Zugang zur losbaren Verbindung (9, 10) vorgesehen 
ist. 

4. Ringbrennkammer (I) nach Ansprueh 1, 2 oder 3. 



dadurch gekennzeichnet. daB der Zugang iiber ein rn- 
nenschalcnicil (7. 8) vorgesehen ist . 

5. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorhcrgehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die In- 
nenwand (13, 13a) flammraumscitig eine Hitzeschild- 
komponete (25, 27, 28) aufweist . 

6. Ringbrennkammer (1) nach Ansprueh 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hitzeschildkomponente (25, 
27, 28) zu ihrer Kuhlung eine Zufuhrung und Abfuh- 
rung fur Kuhlfluid (37) aufweist. 

7. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorhergchen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB die In- 
nenwand (13) eine Offnung (29) aufweist, durch die 
der Zugang zur Verbindung (9) vorgesehen ist . 

8. Ringbrennkammer (1) nach Ansprueh 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Ilitzeschildkomponente (27) 
die Offnung (29) verdecku 

9. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorhcrgchen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die ein- 
ander angrenzenden Innenschalenteiie (7, 8) dem 
Flammraum (4) abgewandl Flansche (19, 20) aufwei- 
sen, an denen sie mil der losbaren Verbindung (9, 10) 
mi I einander verbunden sind, insbesondere durch Ver- 
schraubung. 

10. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
AuBenschale (2) und/oder die Innenschale (3) doppel- 
wandig ausgefiihn sind/isl. 

11. Ringbrennkammer (I) nach einem der vorhcrge- 
henden Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dab je- 
weils ein Innenschalenieil (8) und ein AuBenschalenteil 
(5) zu einem Ringbrennkammerteil (38) mileinander 
verbunden sind. 

12. Ringbrennkammer (1) nach Ansprueh 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Brennereinsatz (39, 40) mil 
dem Ringbrennkammerteil (38) verbunden ist. 

13. Ringbrennkammer (1) nach Ansprueh 11 oder 12. 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Leitschaufelsegment 
(42) der ersten Leitschaufelreihe (42a) mil dem Ring- 
brennkammerteil (38) verbunden ist. 

14. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

■ Innenschale (3) aus zwei Innenschalenteilcn (7, 8) ge- 
bildel ist. 

15. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, die als Gasiurbinenringbrennkam- 
mer ausgebildet ist. 

16. Verwendung einer Ringbrennkammer (1) nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspruche als Brcnnkammer 
in einer Gasturbine nan lage. 

17. Einsatz (47) mit einem Deckel (33) fur eine 
flammraumseitige Otfnung (29) in einer Innenschale 
(3) und/oder AuBenschale einer Brcnnkammer, insbe- 
sondere einer Ringbrennkammer (1). wobei die Off- 
nung (29) einen Offnungsquerschnitt aufweist. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Deckel (33) losbar ist und den 
Otfnungsquerschni it zumindest teilwcise uberdeckt. 

18. Einsatz (47) nach Ansprueh 17, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Offnung (29) mit einer Nitzcschild- 
komponentc (27) verdeckt ist und der Deckel (33) 
Kuhlotfnungen (34, 35) aufweist, durch die ein Kuhl- 
fluid zur Kuhlung der Hitzeschildkomponente (27) zu- 
fiihrbar und abfiihrbar isl. 
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